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美国纽约州工厂一角



我们的用户



1550系列对刀仪的测量范围

直径 长度
320mm  x  400mm
320mm  x  500mm
320mm  x  600mm
420mm  x  400mm
420mm  x  500mm
420mm  x  600mm

所有对刀仪行程过主轴中心右侧50mm，直径负方向100mm。



1550 系列 介绍

1550系列对刀仪是同等级产品中最精确、最可靠的设备。

适于车间直接使用，具有强大的刀具测量、基本的刀具管
理功能。
几乎在任何条件下都可保证精确的重复精度。



CCD 相机

核心部件CCD相机：1200万像素。这是目前对刀仪领域最精确、最先进的图像处理技术。



机身

立柱和基座均采用优质的延展性铸铁材料。
使用高精度的直线导轨。



立柱

立柱采用对称式结构，利用有限元分析（FEA)
进行设计，经过严格的测试和虚拟模拟。



主轴采用两组美国铁姆肯公司高精度滚针轴承，先装配后磨配，保证主轴的
同心度不超过0.001mm。
主轴承受最大刀具重量为150公斤。
主轴锥面硬度为HRC63。

主轴



立柱与底座各采用两组
NSK直线导轨

导轨



光栅尺

德国海德汉光栅尺
分辨率：0.0005mm



显示器

19” WIDE SCREEN‐ STANDARD
19寸宽屏‐标配
19” WIDE SCREEN, W/TOUCH CAPABILITY‐ OPTION
19寸宽屏，触摸屏‐选配
22” WIDE SCREEN‐ OPTION
22寸宽屏，选配
22” WIDE SCREEN, W/TOUCH CAPABILITY‐ OPTION
22寸宽屏，触摸屏‐选配
ARTICULATED ARM FOR MONITORS‐ OPTION



微调

微调

新型机械式设计



PSC 控制系统

人机操作界面，图形化的功能按键。所有测量及检查功能的实现只需一个按键

实时的动态十字线跟踪及自动识别刃形功能，在屏幕内任意位置都可以进行精确测量，从而避免了人为操作
可能产生的错误。

19寸液晶显示器显示图像

中文操作界面

一键式操作

20分钟可学会操作



PSC 控制系统

99组坐标原点管理 管理500把刀具的刀具库，包括刀具的直径、

长度、圆弧半径、夹角以及公差带。



PSC 控制系统

自动测量 具有刀具类型智能识别功能，动态十字线

自动跟踪，自动识别刃形。

最高点测量 自动捕捉刀具的最高点

（直径与长度）

测量 与 检查



PSC 控制系统

测量 与 检查

自动捕捉四个理论交叉点： X/Z, Z-轴, X-轴, 圆弧圆心.

辅助测量： 固定十字线，具有指针和数字同时显

示测量结果，非常直观。



PSC 控制系统

创建刀具二维图像，模拟刀具在机床上的工作
状况。可用于测量螺旋刀具，多刃刀具，如丝

锥、钻头、盘铣刀等的测量。

自动倒角： 给出要加工倒角的直径，自动

找到刀具的准确长度。

测量 与 检查



PSC  控制系统

刀具轨迹：留下刀具的外形轮廓，对于调整盘铣刀、
多刃镗刀等非常容易。

刀具跳动：刀具只要旋转360度，可自动的计

算并显示其跳动。

测量 与 检查



PSC 控制系统

一个按键便可得到刀具的圆弧半径及多个
角度。

也可通过选点法来测量刀具的圆弧半径
和各个角度。光标自动跟踪刀具轨迹。

测量 与 检查



PSC 控制系统

可设置任意角度，并以交叉线的形式显示。
刀具可进行快速的比较与测量。

可设置任意半径的圆或圆弧，进行快速的
比较与检查。

测量 与 检查



PSC 控制系统

通过刀具表面检查灯，可以检查刀具表面的磨损、裂痕、积屑瘤等

测量 与 检查



PSC 控制系统

• 一个按键便可实现所有的测量与检查功能
•适用于测量各类铣刀、镗刀、钻头、螺纹工具、复合刀具以及非标刀具
• 光栅尺分辨率 Z 轴 = .0005mm.
• 光栅尺分辨率 X 轴 = .0005mm.
• 半径与直径转换
• 公制与英制转换
• 绝对测量与相对测量
• 99组圆点坐标管理
• 500把刀具数据库管理
• 1200万像素的数码相机
• 70倍光学真实放大
• RS232 接口支持外部计算机或其它设备通讯
(用于 ASCII 数据格式通讯)

• 打印机接口
• 19“ 液晶显示器
• 可选刀具表面检查灯40倍放大检查刀具表面状况
• 可选液晶显示器触摸屏操作

测量 与 检查 特性



PSC 系统
一个显示器。适用于对测量精度要求比较高的场
合。但不需要强大的刀具管理功能。管理99组圆

点坐标及500把刀具的数据库。

PGC 系统
两个显示器。适用于对测量精度要求比较高的
场合。并需要强大的刀具管理与通讯功能。

1550 系列对刀仪有PSC系统和PGC系统两种选择

1500 系列



1500-PGC系列

1500 系列

刀具管理与网络通讯

•可以管理3万把刀具的刀具库
•40项用户自定义的数据模板
•刀具各种理论参数与实际参数
•刀具的每一个部件
•刀具CAD图纸与照片
•拍照功能
•刀具库存管理
•供应商管理
•根据车间机床不同的控制系统，
自动生成相对应的刀补程序
•数据报告
•历史数据查询
•3级用户管理

•可与机床进行通讯
•可与办公室的网络进行通讯
•支持条形码管理功能（可选）
•支持芯片管理功能（可选）



网络通讯

帕莱克PGC系

统可实现DNC
数据传输，帮

助工厂实现机

床、刀具室与

办公室三位一

体的现代化网

络管理。



刀具管理

刀具管理

首先，根据工厂

的管理要求，对

刀具进行编号和

描述。



刀具管理

切削刃参数管理

如刀具的直径、

长度、圆弧半径

、夹角、公差等

等。



刀具管理

刀具附件管理

可以实现对刀具

的每一个附件进

行管理：如：刀

片、刀柄、拉钉

等，可以细化到

每一螺钉的管理



刀具管理

刀具图片和CAD
图纸管理

对于每一把刀具

，用户都可以把

其刀具图片、

CAD图纸链接至

该刀具号下进行

管理。



刀具管理

自动生成刀补

程序

帕莱克PGC系

统可根据不同

的机床控制系

统自动生成刀

补程序。



刀具管理

刀具列表管理

用户可根据自己

的要求和管理习

惯，编辑刀具管

理列表并打印。



刀具管理

用户任意编辑刀

具列表管理模版



刀具管理

帕莱克PGC管理

系统具有强大的

刀具管理功能，

不仅具有常用的

管理模版，同时

还有40项用户可

自定义的管理项

目。



刀具管理

三级用户管理



可选配件

刀具表面检查灯

70倍真实放大检查刀具表面状况，如刀具磨损、积屑瘤、

裂纹等。



可选配件

帕莱克提供各种转换套，几乎满足所有
类型的刀柄。

所有转换套都是由高级合金钢精密加
工而成。

表面硬度达到 HRC 60-63，具有良好

的耐磨性。

锥面精度达到 AT2 标准以上, 经过
ISO 1947 认证。无与伦比的精度。

所有转换套都经过帕莱克专业实验室
激光标定，并刻制尺寸。

所有转换套都有认证证书。



选 型

1、所需测量刀具的最大尺寸

最大直径？

最大长度？



选 型

2、何种类型主轴

BT50/BT40
OR
HSK63/50…



选 型

3、是否需要强大的刀具管理

功能？

刀具参数管理
刀具图片、CAD图纸管理
刀具库存管理
供应商管理
自动生成刀补程序
数据网络传输
… …



•帕莱克公司在中国南京设有备品备件库和专业的服务队伍。

•对客户的电话咨询，两小时内予以反馈。如需现场服务，24~72小时

内到达现场。

•免费技术支持：800-808-0088

•质保期：一年

服 务

服 务 承 诺



谢 谢 观 看！

欢迎访问我们的网站： WWW.PARLEC.COM


	  

